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摘要：工具钳工技能比赛包括理论和实操两项比赛内容，本文主要介绍实操技能应试技巧。一是考前要做好工、量、刃具的检查与校对以及心理和生理准备；二是临场考试中的技巧发挥。
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    随着我国经济的大力发展， 国家对职业教育投入的同时也在大力开展职业技能竞赛，各省、市、校亦不断举行各类技能比赛，本人曾多次参加和带学生参加省、市、校工具钳工技能比赛并取得过较好的成绩。现将一些比赛技巧进行归纳总结，希望能对参赛选手有所帮助。

    工具钳工技能比赛一般包括理论和实操两项比赛内容。理论考试要取得好成绩，一方面靠平时的理论知识积累，另一方面靠在考前进行有针对性的培训和复习。

    工具钳工操作技能比赛因受场地、设备和考试时间等诸多条件限制，竞赛题目主要以锉配件为主， 一般考试时间为4—8小时。

（一）考前准备

（1）工具的准备

工具钳工操作比赛所需工具种类繁多，但主办方也会给出工具所需的清单。选手可根据清单来进行工具的准备。工具准备是否充分直接影响到工件的加工质量和速度。 

锉刀的准备，由于工具钳工操作考试主要是以锉配件为主，锉刀的准备工作也就显得尤为重要。首先，要按清单备齐各种规格锉刀，质量材料要好的。一般应选用正规大厂产品，同时还要检测锉刀的两个主要加工面是否平直，有无扭曲。最后，为方便锉配时的角度清根，还要将所选锉刀进行一些修磨加工，一般是修磨出3〫—5〫的斜角。此角度不宜过大或过小，过大易切入工件；过小则不能很好地起到清根效果。

  锯弓和锯条的准备，锯割操作在工具钳工操作比赛中是必不可少的一个环节。锯割技能的好坏直接影响到工件的质量和加工速度，所以应挑选强度高且比较平直的锯弓。选择锯条时，一般采用中齿和细齿，数量应带足。同时锯条要具备较高的质量，质量好的锯条可以减少考试中换锯条的次数，从而节约时间，提高工件加工效率。

钻头、铰刀和丝锥的准备，孔类加工操作在工具钳工操作比赛中是必不可少的，所占分数比较多，但也是最不易得分之处。这不仅由于精度受设备性能的影响，而且还与选手在工具上的准备有关。首先将各尺寸的钻头修磨成型，并进行试钻以确定其是否可用。其次应对铰刀进行试铰以确定其是否满足加工需要。对于崭新的铰刀要对其进行研磨，只有这样才能保证铰孔的尺寸精度和表面粗糙度。丝锥应统一选用机用丝锥，并配齐铰杠。

  其他工具的准备除对上述工具进行认真准备外，还要对清单上的其他工具进行细致的准备。例如，平口钳要检测其两钳口是否平行，钳口是否与底座垂直；划线工具是否顺手，划规和划针錾子应事先进时刃磨；红丹粉或粉笔和润滑油、铜棒等这样的小东西也要准备齐全。

（2）量具的准备

工具钳工操作比赛所需量具种类繁多，但选手可根据清单来准备量具。量具准备齐全后要对其进行检测校正，这个工作应由正规检测部门完成。但是，人与人的测量力是有所区别的，所以由正规检测部门检测校正后的量具，选手还需亲自进行检测，以确定自已的测量误差并及时进行调整。此项工作是一项细致耐心的工作，只有量具准确才能保证加工件的精度要求。因此，必须对量具进行逐个检查，做到对每一件量具都心中有数，这是取得好成绩最基本的条件。

（3）心理和生理准备

  首先，考前应保证有一个良好的心态，每个参赛选手在赛前都会为自已制定一个目标，这往往是选手拼搏的动力。选手不要过多地考虑自已的考试成绩，只要求发挥出自已的水平即可。过高的要求会对选手产生极大的心理压力，会使其难以发挥正常水平。其次，考前一定要认真熟悉考场，对自已所在工位所处的环境条件（如光线的强弱、钳口高度、台钻的型号和位置、砂轮机的位置、甚至厕所的方位），都要心中有数。最后，选手要有充分的体能储备，因为工具钳工技能操作考试的时间一般比较紧张，劳动强度较大。成绩虽然是技能水平的体现，但如果没有充足的体能储备，很难按时完成考试工件的加工，也不可能取得好的成绩。

（4）平时操作技能的训练

  选手要想在操作技能比赛中取得好成绩，自已的基本功是个关键因素。俗话说：台上十分钟，台下十年功。就是比喻任何成绩的取得，都是平时不断努力和积累的结果。只有平时扎扎实实地进行基本功的训练，才会在比赛中发挥出较高的水平。选手应多加工一些以前比赛考题的工件，在训练中进行模拟考试，并养成良好的时间观念。同时对各类考件都要进行细致的加工工艺分析，做到胸有成竹，这样在考场才能事半功倍。

（二）比赛考试中的临场发挥技巧

（1）工量具的摆放

  选手进入考场后，应尽快将工量具在自已的位子上摆放整齐。为节约考试时间，应将常用的工具放在自已的右手处（左撇子应放在左手处），将所有量具的盒子打开，将软钳口装好并调整好台钳的方位。任何工具和量具都不能重叠摆放。

（2）看懂图纸、检查来料并制定正确的加工工艺

  此项工作非常重要，选手一定要认真对待。首先，选手应看懂图纸，搞清图纸上的各项加工要求。其次，根据图纸检查来料尺寸，若发现材料有缺陷和尺寸误差应及时进行调换。制定出合理的加工工艺。加工工艺制定得正确与否，既是选手个人综合素质的体现，也将直接影响到工件的加工质量。

（3）比赛过程注意事项

  比赛过程中要抓住重点、难点，按照自已的思路精心制作加工，在赛场中往往会出现许多高峰，例如，划线和钻孔高峰，这时自已要合理安排，不能等待，要见缝插针，不要把时间耗在那里，在遇到意外情况时一定要冷静对待，仔细分析，找出解决的办法，再进时加工制作，切不可盲目乱做，慌了手脚。要做到先紧后松，按照自已加工工艺，一道工序一道工序加工下去，同时还要进时检查测量，把误差控制在规定范围内，达到精度和技术要求，加工完毕之后，还要对照图纸进行检测，是否有遗漏的项目和超差情况，特别要注意细小的问题，往往一个微小的失误就决定你的成败。

（三）钻床精度较差时的铰孔技巧

技能操作比赛中出现对孔进行铰削加工，但这时却发现所用的钻床精度较差而无法保证孔的加工精度。如果钻出底孔后使用铰杠进行手铰，担心孔与大面的垂直以及表面粗糙度无法保证。解决这个问题可采用如下方法进行加工，即钻出孔底后工件仍然夹在平口钳上，然后装上铰刀，左手抓住钻床的进给手柄下压，右手直接扳动钻床的主轴，在钻床上完成手铰的工作。采用这种方法，既能保证孔与大面的垂直度，又能保证孔的表面粗糙度。

（四）完成考件后的注意事项

  当选手在规定时间内完成工件的加工后，首先，应该对所有边角进行倒角处理，以防其影响测量精度。其次，应重新检测所有尺寸，防止因加工变形而改变已有尺寸。若已经产生加工变形，要及时进行休整。最后要给工件的各个型面涂少许机油，以防止工件上锈而影响检测质量。

以上是对工具钳工一些比赛技巧进行的归纳总结，希望能对以后参加比赛的选手有所帮助。
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