浅析田庄选煤厂介耗连创新低的原因 
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摘要：全面分析田庄选煤厂介质消耗情况，系统揭示了该厂技术上通过完善分级入选流程，改进块煤系统分选介质配置工艺，减少合格介质进入脱介筛稀介段的机会，管理上通过提高介质质量，加强生产过程控制等手段，实现了产能提升、消耗降低的目的，2014年1——12月份平均介耗为0.53 kg/t，处于到全国先进水平。
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介质消耗为重介选煤厂的主要消耗，是材料消耗的重要支出之一，不仅关系煤炭洗选效率，也关系企业经济效益，历来为选煤企业所关注。建厂初期，田庄选煤厂该厂介质消耗平均7kg/t左右，以后该厂一直致力于降低介耗的研究与实践，多年来，从技术和管理两方面入手，通过采取技术和管理等一系列手段，介质消耗明显下降，2005年均介耗达到4kg/t，2014年平均介耗达到0.53kg/t，2015年3月份达到0.37kg/t，位居全国领先水平。

1升级改造前介耗高的原因分析

由产品带走和磁选机尾矿流失的磁铁矿粉折合成每吨原煤的介质损失量，称为磁铁矿粉的技术损失；由于运输、转载和添加方式不佳等管理不善而造成的损失，称为管理损失。技术损失和管理损失共同构成总介质损失。通常计算介质技术损失的方法是以进入重介质分选系统的原煤量为基数，测量各种产品如块精煤、块中煤、矸石、末精煤、末中煤、煤泥产品带介量之后，按照各种产品产量计算出产品带介总量，产品带介总量与进入重介质选的原煤量的比值，即为介质技术损失。

《煤炭洗选工程设计规范》中规定介耗标准：块煤系统＜0.8kg/t，混煤、末煤系统＜2.0kg/t。实际上，当前众多选煤厂多未能达到上述标准。因此，及时分析查找损耗原因，采取相应的技术和管理举措，减少介质损耗，降低生产成本，提高产品回收率显得格外重要。

为此，田庄选煤厂通过对介质系统各环节消耗进行了系统分析，认真查找控制介耗的关键点，发现介耗高的原因，如：介质购买质量不完全符合标准；介质不适用入洗原煤煤种；块煤分选系统介质调整方式不佳，导致介耗增加；末煤系统分选粒级偏细，产品带介量偏高；循环介质回收环节不完善，进入稀介质段的磁铁矿粉量多等等。

2升级改造、强化管理双管齐下降介耗。

2.1技术方面：从与介质有关最密切的洗选设备、工序、方式入手，提高设备运行效率，优化洗选工序，简化洗选方式降低介质消耗。

2.1.1改进块煤系统分选介质调整方式，减少补充介质消耗。针对块煤分选系统介质调整方式不佳问题，将原有再选斜轮换型为2台浅槽，主选斜轮分选介质和再选浅槽分选介质的密度全部由末煤系统的2.0 kg/m3介质直接补充，使块煤系统分选密度调整难度大大降低，从而解决了再选浅槽介质桶的跑冒问题，避免了介质的损失。同时，增加两台再选浅槽作为备用设备，减少介质消耗点。

2.1.2换型末煤系统磁选机，提高浓介质回收量。针对原6台36＂×96＂和4台36＂×117＂马鞍山稀土永磁选机效率不够问题，全部更换为艺利48＂×117＂磁选机，满足扩大产能后的入洗量要求。针对滚筒粘介问题，设计安装强制卸料装置，避免浓介质再次进入分选区产生不必要的损失，保证浓介质回收效果。
2.1.3调整大型弧形筛入料方式，提高弧形筛脱介效果。针对弧形筛筛面过宽，脱介不均匀问题，一是改变曲线溜槽原有一点入料方式为多点入料方式；二是将原来在曲线溜槽上方垂直入料方式改变为在一侧采用溢流堰入料方式。两种方式保证弧形筛全断面、均匀入料，解决了以往弧形筛偏磨、筛面不能完全利用的问题，提高了弧形筛使用寿命和工艺效果，增加了循环介质的回收量。

2.1.4恢复末煤系统脱介筛合格段，提高循环介质回收量。针对入洗能力增大，原有弧形筛回收循环介质方法不合理问题，对脱介筛进行换型，将原来的3061型香蕉筛更换为3673型直线筛，脱介面积由18.3 m2增大到26.3 m2，恢复了脱介筛的合格段，以提高循环介质的回收量。

2.1.5改进补充介质输送方式，保证介质系统运行平稳。针对介质输送设备风力提升器，磨损较快，维护保养难，要求标准高，管理难度大，造成生产系统介质补充困难等问题，及时淘汰风力提升器，由渣浆泵输送补充介质，取得良好效果，使补充介质的密度和流量全部达到要求，满足了生产需要。
2.1.6增加末煤系统稀介段喷水量，调整筛面挡水堰位置。针对末煤系统分选粒级偏细问题，将末煤系统的末精煤脱介筛和末中煤脱介筛喷水由原来的二道增加到四道，即增加一倍的喷水量，同时合理调整筛面挡水堰的位置，进一步提高了脱介效果，降低了末煤产品带介量。

2.1.7增加粗煤泥分选流程，降低重介质选煤比例。采取对脱泥筛加2道喷水的方法来降低筛上物的错配物含量，再通过使用角锥桶浓缩介质浓度，保证粗煤分选机处理能力的同时，降低了末煤重介质选比例，达到降低介耗的目标。
2.1.8增加脱介筛筛缝宽度，降低产品带介量。将所有脱介筛筛缝由原来的0.5mm改为0.75mm，以提高脱介效果，降低产品带介量。

2.2管理方面：

从强化职工降耗意识入手，严格把好介质进厂关，明确介质验收标准，加强指标检测，加大考核力度，严格消耗过程分析，保持介质使用均匀稳定。

2.2.1开展形势任务教育，强化职工降耗意识。针对近年来日益严峻的煤炭经济形势，编写宣传材料与职工面对面分析讲解，解疑释惑，凝心聚力。坚持开展月度“降耗之星”评选，注重当月事迹、典型事迹，加强选树、宣传引导，调动了职工降耗的积极性。

2.2.2提高介质岗位考核权重，激发职工降耗责任心。在原有基础上，把介耗设置为关键指标考核，进一步提高了考核权重，并扩展至与介质消耗有关的所有岗位，通过经济杠杆奖优罚劣，激发职工落实工艺要求，标准化作业，大力开展降耗的热情。

2.2.3明确介质验收标准，严把介质采购关。针对介质质量不稳定问题，充分考虑货源供给量、价格因素、介质品质等多方面因素，制定采购介质的检测指标，即磁性物含量≥95%，＜0.075mm粒度级含量≥75%，磁铁矿真密度≥4.30g/cm3。严把介质质量关，做到每一批次介质都进行检测，评定指标优劣，保证生产所用介质质量的稳定。

2.2.4加强介耗指标检测，保证介质回收设备效果。建立完善介质系统常规技术检查制度，采取管理看板，凡产品带介情况、磁选机工作效率等指标全部列入日常检测内容，通过管理看板，一旦发现指标异常，立即组织人员进行调整，从而保证了介质系统的正常运行。

2.2.5加强生产过程分析，解决介耗异常问题。定期召开生产系统分析会，根据检测结果，认真分析生产过程中出现的介耗异常原因，及时调整设备、工艺和人员操作方式，保持介耗处于最佳水平。

2.2.6严格交接班管理，保持介质使用均匀稳定。制定严格的交接班管理制度，完善异常情况紧急处置办法，通过加强各班之间的交流和沟通，以及对异常情况下紧急处置，保持生产过程中的介耗平稳。

3结束语

田庄选煤厂采取以上手段后，2005年介耗为4kg/t，到2012年，介耗已下降至1.68 kg/t，至2014年介耗平均为0.53 kg/t，说明采取的一系列降低介耗的措施达到了预期效果。特别是2015年3月份，介耗最低为0.37kg/t，处于全国领先水平。

田选2011年介耗总量15867t，2014年介耗总量3929t，入选原煤比2011年提高149.63万t，但介总量下降11938t，单以介质880元/t售价计算，节约生产成本约1050万元，经济效益非常可观。
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